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Fluid\lanagementSystems Technisches Datenblatt

N METALLBEARBEITUNGSVERFAHREN

OPTICOOL™
CLEAR-CUT FLUIDS™ 950 / 970

Beschreibung ) Eigenschaften
OPTICOOL SCHNEIDFLUSSIGKEITEN 950/970 m hervorragende Schmierwirkung
sind die neueste Entwicklung von synthetischen m extrem guter Wérmetransport
Kuhischmierstoffen (KSS), in exzellenter Ausfihrung m Schmierstoff auf synthetischer Basis
und einfach in der Anwendung. m flr extreme Drlcke geeignet
OPTICOOL SCHNEIDFLUSSIGKEITEN 950/970 m stabil bei hartem Wasser
sind frei von DEA und Bor. Bieten vorzigliche m keine Nebelbildung
Schmiereigenschaften, beinhalten Korrosionsinhibitoren, B separiert Fremddl total
haben eine extrem hohe Druckbesténdigkeit, m /dsst Spédne und andere Partikel sedimentieren
Ranziditétskontrolle und sind stabil auch bei hartern m sehr gute Filtrierbarkeit
Wasser. ) m stabil gegen Mikroorganismen
OPTICOOL SCHNEIDFLUSSIGKEITEN 950/970 m sehr guter Korrosionsschutz

sind fir alle Anwendungen und Werkstoffe einsetzbar.

Sie reduzieren die Wérmeentwicklung, erhéhen die Empfohlene Anwendungen

Kahiwirkung an Werkzeug und Werkstlick und erhéhen : gg%rrgin : grrae‘;ee’;
dadurch die Standzeiten der Werkzeuge. Sie sind m Reiben a Schleifen
ausserdem fiir sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten m Ségen m Stanzen
geeignet. m Gewindeschneiden m Tiefziehen
Zusammensetzung )
OPTICOOL SCHNEIDFLUSSIGKEITEN 950/970 bieten
ein Maximum an Schmierwirkung, auch bei besonderen
Anwendungen, die die effektivsten Hochdruckzusétze
(EP) erforderlich machen. Besondere Zusétze verhindern
das Verschweissen, Span — Werkzeug. Diese Zuséatze
bieten gemeinsam mit der Schmiermittelgrundlage,
Hydrodynamische- und Grenzschichtschmierung,
die die Standzeiten der Werkzeuge erhéhen und die
Oberfldchenqualitaten der Werksttlicke verbessermn.
OPTICOOL CLEAN — CUT 950/970 enthalten kein
Mineraldl, Chlor, Schwefel, Nitrit und Phenol.
OPTICOOL CLEAN — CUT 970 enthélt EP — Additive
und zusétzliche Schmieradditive, die fir besondere
Anwendungen erforderlich sind.
Typische Physikalische Eigenschaften 950 970
Form fliissig flissig
Aussehen, in 5%iger Verdinnung in Wasser Kklar, orange Klar, orange
I6slich in Wasser vollsténdig vollsténdig
Flammpunkt keinen keinen
Stabilitdt gegen Frieren/Tauen bestanden bestanden
pH-Wert, Konzentrat 9,8 9,5
pH-Wert, bei 5%iger Verdlinnung in Wasse 9,5 9,2
Grundsubstanz synthetisches Ol synthetisches Ol
spezifisches Gewicht 1,106 1,107

HD, chloriert in % 0 0
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Empfohlene Anfangskonzeniration
Rostfreie/ Grau -
hochlegierte Stéhle Stahl Guss
Rdumen 10% 7% 5%
Bohren 5% 4% 4%
Frasen 5% 4% 4%
Reiben 10% 7% 5%
Gewindeschneiden  10% 7% 5%
Drehen 5% 4% 4%
Stanzen 10% 10% 10%
Tiefziehen 10% 10% 10%
Schleifen 4% 4% 4%
Ségen 5% 5% 4%
Anleitung

OPTICOOL SCHNEIDFLUSSIGKEITEN 950/970
sollen zur Anfangskonzentration dem Wasser zugegeben
werden. Es ist wichtig, dass das Konzentrat dem
Wasser zugegeben wird und nicht umgekehrt.

Bevor die OPTICOOL SCHNEIDFLUSSIGKEITEN
950/970 in den KSS - Tank geftllt werden, muss der
alte KSS aus dem System entfernt werden. Den alten
KSS aus dem Tank abgelassen, das System mit dem
CHESTERTON System- und Tankreiniger 814, in 5%iger
Konzentration befillen. Den Reiniger ca. 2 Stunden
durch das System zirkulieren lassen und alle Teile der
Werkzeugmaschine damit reinigen. Verdidnnungen ber
40:1 sind nicht empfehlenswert, da der Korrosionsschutz
nicht gewéhrleistet ist und der Schutz gegen
Bakterienneubildung reduziert wird.

Konzentrationspriifung - 970
5.5

5.0
4.5

4.0

3.5 /
3.0 ’/
2.5 /
2 4

s /
o—A

.50 /

00
0% 2.5 5.0 7.5
% KONZENTRATION

Pflege des KSS

Aufgrund von Verdampfung und Austragung durch
Spéne und Werkstlicke éndert sich die Konzentration
im KSS sténdig. Der Volumenverlust aufgrund der
Verdampfung ist zu 100% Wasser. Zum erreichen der
maximalen Leistung sollte die Konzentration im KSS
regelmaéssig Uberprdft und entsprechend erganzt
werden. Das BRIX — Diagramm zeigt das Verhéltnis
zwischen der KSS — Konzentration und dem
Refraktometermesswert. Es ist ebenfalls notwendig, den
pH — Wert in regelmdssigen Absténden zu kontrollieren.
Wenn der pH — Wert unter 8,5 sinkt, ist der KSS
unausgeglichen und muss aufbereitet werden. Durch
Zugabe von frischem KSS oder des KSS — Pflegemittels,
080, kann der vorgeschriebene pH — Wert wieder
hergestellt werden, damit der KSS seine optimale
Leistungen erreicht.

R.I. BRIX

10.0

Reinigung

Auf Werkstticken, Werkzeugen und Maschinenteilen
verbliebener KSS kann einfach mit Wasser abgesplilt
werden.

Sicherheitshinweis

Vor dem Gebrauch des Produkts das entsprechende
Materialsicherheits — Datenblatt (MSDS) oder die
Sicherheitsvorschriften fir das entsprechende Gebiet
durchlesen.

Entsorgung

Soweit dies durch die gultigen Vorschriften
gestattet ist, kann das Produkt nach Entfernung der
wasserunléslichen Bestandteile mit saurem Alaun- oder
Alaun - Polymerdemulgatoren in ein Abwassersystem
entsorgt werden. Wenn keine Rlckgewinnung moglich
ist, sind die zuldssigen Entsorgungsverfahren bei den
Ortlichen Behdrden nachzufragen.
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